Warunki konserwacji stali nierdzewnej

Stal nierdzewna to rodzina gatunkow stali, ktére charakteryzuje zwiekszona odpornos¢ na
utlenianie,

(korodowanie)

z uwagi na ich sktad chemiczny. Wazine, iz nie jest to stal catkowicie odporna na korozje, lecz
posiadajgca

zwiekszong odpornosé na nia.

W naszych wyrobach uzywamy nastepujacych rodzajow stali:
ferrytyczna o kategoriach (PN H17, AISI 430)

austenityczna (PN OH18N9, AISI 304) (PN OH17N12M2 AISI 316L)

Wymienione powyzej gatunki stali nierdzewnej réznig sie miedzy sobg sktadem chemicznym
ktéry w

zasadniczym stopniu wptywa na ich odpornos¢ na korozje. Zaleca sie aby elementéw
wykonanych ze stali

nierdzewnej (AlSI 430,304) nie stosowac w Srodowisku gdzie korozyjnosc jest wysoka i bardzo wysoka
czylina

terenach nadmorskich,

w poblizu zaktadéw przemystowych gdzie wystepuje znaczne zanieczyszczenie dwutlenkiem
siarki.

Jednoczesnie zastrzega sie aby przy eksploatacji dozownikéw ptynéow (mydto, ptyny
dezynfekcyjne, pasty)

stosowac¢ wyroby

o wysokiej jakosci majgce w swym sktadzie ograniczong ilos¢ sktadnikow agresywnych.

Podczas doboru gatunku stali nalezy koniecznie braé pod uwage stezenie zanieczyszczen

w atmosferze/pomieszczeniu.

W przypadku gdy w atmosferze/pomieszczeniu wystepuje zwiekszona ilo$é tlenkow siarki i
chlorkow lub gdy

stal jest narazona na bezposredni kontakt ze Srodkami agresywnymi (chlor, kwasy) zaleca sie
stosowanie stali

z zawartos$cig molibdenu (nalezy stosowac stal z zawartoscig molibdenu o kategorii 316L).



PRZYKLADOWE SPOSOBY USUWANIA NAJCZESTSZYCH ZABRUDZEN | ODBARWIEN:

1. Odciski palcow

Nalezy my¢ spirytusem lub rozcienczalnikiem. Po umyciu wyptukaé zimng wodg i wytrze¢ do
sucha.

2. Oleje, ttuszcze, smary

Nalezy my¢ rozpuszczalnikami organicznymi a nastepnie cieptg woda z dodatkiem mydfa lub
delikatnego

detergentu. Ptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

3. Plamy bardziej oporne i naloty temperaturowe

Nalezy my¢ delikatnym detergentem szorujgcym, trze¢ w kierunku struktury powierzchni
szlifowanej. Ptukac

czystg zimng wodg i wytrzec do sucha.

4. Silne przebarwienia

Czyscic lekko szorstkim zmywakiem w kierunku widocznej struktury powierzchni. Ptukac¢ czystg zimng
wodg, po

czym wytrzec do sucha.

5. Slady rdzy

Powierzchnie nalezy zwilzy¢ roztworem kwasu szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-20
minut, nastepnie

umy¢ uzywajac delikatnego detergentu. Wyptukac czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

6. Farby

Zabrudzong powierzchnie zmy¢ rozpuszczalnikiem do farb, po czym wyptukaé czystg wodg i wytrzeé
do sucha.

7. Rysy na powierzchni

Delikatnie wyszlifowa¢ widkning w kierunku struktury powierzchni szlifowanej (uzywajac do tego
materiatu nie



zawierajgcego zelaza), po czym umyc¢ tagodnym detergentem szorujgcym, wyptukac czystg wodg i
wytrzec do

sucha.

UWAGA!!!

Do czyszczenia wyrobdw ze stali nierdzewnej nie mozna uzywad Srodkéw, ktére w swoim sktadzie
zawierajg

takie sktadniki jak: chlor, sél oraz wybielacze. Nawet niewielka zawarto$¢ chloru w s$rodkach
uzywanych do

czyszczenia moze spowodowac trwate uszkodzenie powtoki tlenkéw chromu odpowiedzialnych za
wtasciwosci

antykorozyjne

i w efekcie prowadzi¢ do powstania korozji. Nie nalezy uzywac proszkow lub innych srodkéow o
wtasciwosciach

tracych, srodkow do czyszczenia srebra, druciakéw i ostrych czyscikow.



